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PrOfungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 

® Karosserie-Sertenteil fQr ein Kraftfahrzeug 

(§) Did Erfindung batrifft ein Karosserie-SaitentaK, wie Bo- 
den-SaitenschweJter, A-, B- odor C-SSula o. del. einos 
Kraftfahneugea, wobei das Settentell (1; 12; 18) els HoWpro- 
fil (3; 13; 20} mlt mindestens einer Hohlkammer (7. 8) 
ausgeblldet 1st. 

Urn zu errelchen, daft die bis zu ainer vorgebbaran Aufprall- 
geachwlndlgkett an dam 8aftantall (1; 12; 18) antstafcenden 
Schfiden duroh relativ alnfache Reparaturmaftnahman beho- 
ben warden kdnnen, schlsgt die Erftodung vor, das Seitenteil 
{1; 12; 18) aua efnaim neiativ stabilen HohJprofil (3; 13; 20), z. 
B. einem StrangpraB- odar Roll profit aufzubauen, an d ess en 
AuBenwand (30; 130) elne zus&lzltehe Materia Ischlcht (11; 
16; 21) zur Dampfung der Kraft auf daa Hohlprofil (Absorp- 
tions material) vorgesehen tet. Das Absorptlonsmaterlaj (11; 
18; 21) kann auBenseitfg duroh elne AuSenhaut (4; 14; 22) 
t bus elnem MeteJtbluch, alnam Kunatstof f odar ainam MoUiD- 
Kunststoff-Verbundmaterlal vardackt sain. 
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Beschreibung 

Die Hrfindung betrifft ein Karosserie-Seitenteil, wie 
Boden-Seitenschweller, A-, B- oder C-Saule o. dgL eines 
Kraftfahrzeuges gem&B den Merkmalen des Oberbe- 
griffs des Anspruchs 1. 

Oblicherweise werden bei Kraftfahrzeugen Karosse- 
rie-Seitenteile verwendet, die aus Stanzteilen zusam- 
mengefflgt (punktgeschweiBt) sind Derartige Seitentei- 
le weisen haufig kein reproduzierbares Verhalten bei 
einem Seitenaufpraii des Fahrzeuges auf. Selbst bei ge- 
ringen Aufprallgeschwindigkeiten (z.B. bei 15km/h) 
kommt es immer wieder zu Beschadigungen der Seiten- 
teile, deren Reparatur aufwendig und daher kostenin- 
tensiv ist Dieses gilt aucb fOr neuere Entwicklungen, bei 15 
denen die Karosserieteile aus einer Aluminiumlegie- 
rung bestehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Karos- 
seriesehenteil der eingangs erwahnten Art anzugeben, 
bei dem die bis zu einer vorgebbaren Aufprallgeschwin- 20 
digkeit entstehenden Sch&den durch relativ einfache 
ReparaturmaBnahmen behoben werden konnen, ohne 
daB hlerdurch die Karosseriesteifigkeit verringert wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&fi durch die 
Merkmale der kennzeichnenden Teile der Anspruche 1 25 
cder 7 gelost Weitere besonders vorteilhafte Ausgestal- 
tungen der Erfindung of f enbaren die Unteransprucbe. 

Die Erfindung beruht im wesentlichen auf dem Ge- 
dankea daB das Karosserie-Seitenteil aus einem relativ 
stabilen Hohlprofil, z. B. einem StrangpreBprofil, be- 30 
stent, an dessen AuBenwand eine zusatziiche Material* 
schicht zur Dampfung der Kraft auf das Hohlprofil (Ab- 
sorptionsmaterial) vorgesehen ist 

Das Absorptionsmaterial kann auflenseitig durch eine 
Aufienhaut aus Blech oder Kunststoff verdeckt sein. Da- 35 
durch ist ein spaterer Austausch sowohl der Aufienhaut 
als auch des Absorptionsmaterials auf einfache Weise 
moglich, weil das Absorptionsmaterial nicht an dem 
Hohlprofil befestigt (z. B. angeklebt) werden iuuH Vicl- 
mehr kann die Befestigung dadurch erfolgen, daB das 40 
Absorptionsmaterial als Formkdrper zwischen Aufien- 
haut und AuBenwand des Hohlprofiies formschiussig 
eingeschoben wird. 

Das Hohlprofil, das Absorptionsmaterial und gegebe- 
nenfalls die AuBenhaut sind derart aufeinander abge- 45 
stimmt, daB das Hohlprofil bis zu einer vorgebbaren 
Aufprallgcschwindigkeit, z. B» 15 km/h, nicht beschadigt 
wird, <t h. keine nennenswerte Materialveranderungen 
erfahrt Bei geringeren Aufprallgeschwindigkeiten wird 
Iediglich das Absorptionsmaterial und gegebenenfalls 50 
die AuBenhaut des Seitenteiles eingedrOckt. Diese Teile 
kdnnen aber auf einfache Weise durch entsprechende 
neue Teile ausgetauscht werden, ohne daB das Hohlpro- 
fil ebenfalls ersetzt werden muB. 

Als energieabsorbiorendos Material wird vorzuge- 33 

weise ein viskoelastisches Material etwa ein Kunststoff- 
schaum (z. B, ein Polyurethan-Schaum), EPP (Expanded 
Polypropylen) oder ein MetaD-Schaum (z. B. Alumini- 
ura-Schaum) verwendet. 

Die Form des HohlprofUes kann weitgebend unab- «y 
hangig von der aufieren Kontur des Fahrzeuges gewahlt 
werden und aus Stabilitatsgrilnden mehrere Hohlkam- 
mern aufweisen. Unter Kostengesichtspunkten haben 
sich in der Praxis vor allem Alummium-Hohlprofile als 
vorteilhaft erwiesen, die mittels eines StrangpreBver- 65 
fahrens hergestellt werden. 

Vorzugsweise ist die Aufienhaut auf einfache Weise 
ldsbar rait dem Hohlprofil verbundeiL Dieses kann bei- 
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spielsweise mit Hilfe von Schrauben erfolgen. Beson- 
ders bewahrt hat es sich, wenn das Hohlprofil mit ha- 
kenfdrmigen Befesagungsteiien versehen ist, in die die 
randseitigen Bereiche der Aufienhaut Iediglich einge- 
5 setzt werden. 

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemaBen Seiten- 
teiles besteht darin, daB durch Verwendung des zusatzli- 
chen Absorptionsmaterials auch bei hSheren Aufprall- 
geschwindigkeiten eine gegenQber bekannten seitentei- 
10 Ien effizientere Energieaufnahme gewahrleistet ist 

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus den folgenden anhand von Figuren erlau- 
terten Ausfuhrungsbeispielea Es zeigen: 

Fig. 1 den Querschnitt eines ersten AusfOhrungsbei- 
spieles eines erfindungsgemaBen Seitenschwellers mit 
AuBenhaut im Tfirbereich eines Kraftfahrzeuges, 

Fig. 2 die perspektivische Ansicht eines zweiten Aus- 
fQhrungsbeispieles eines Seitenschwellers beira Ein- 
schieben eines Formkdrpers aus Absorptionsmaterial in 
die zwischen AuBenhaut und Hohlprofil vorgesehene 
Hohlkammer, 

Fig. 3 die perspektivische Ansicht der B-Saule eines 
Kraftfahrzeuges und 

Fig. 4 einen Uuigsscfanitt durch die in Fig. 3 darge- 
stellte B-Saule. 

In Fig. 1 sind mit 1 ein Boden-Seitenschweller und mit 
2 der untere Teil einer Seitentur eines Kraftfahrzeuges 
bezeichnet Der Seitenschweller 1 besteht aus einem 
Hohlprofil 3 mit einer AuBenwand 30 und einer an die 
aufiere Kontur des Kraftfahrzeuges angepaBten Au- 
fienhaut 4, die mit Hilfe von hakenformigen Befesti- 
gungsteilen 5, 6 des Hohlprofiies 3 an diesem ldsbar 
befesngt ist 

Bei dem Hohlprofil 3 handelt es sich entweder urn ein 
Strangprefiprofii aus einer Aluminium- oder einer Ma- 
gnesiumlegierung oder einem Rollprofil aus Stahl mit 
zwei Hohlkammern 7, 8. 

Die Kraftfahrzeugtur 2 und der Seitenschweller I 
sind in an sich bekannter Weise durch eine Dichlung 9 
gegen Spritzwasser etc. abgedichtet 

Zwischen dem Hohlprofil 3 und der AuBenhaut 4 be- 
findet sich eine Hohlkammer 10, die mit einem energie- 
absorbierenden Schaum (EA-Schaum) 11 tcilwcisc aus- 
gefflllt ist Dieser Schaum kann direkt in die Hohlkam- 
mer 10 eingeschaumt oder aber vorgefertigt und als 
FormstQck in die Hohlkammer 10 eingelegt werden. 

Trifft seitlich auf das entsprechende Fahrzcug ein 
Hindernis (z. B. ein weiteres FahrzeugX so wird zunachst 
die AuBenhaut 4 gegen den Druck des EA-Schaumes 1 1 
eingedrttckt Erst nach vollstandigem Zusammendruk- 
ken des Absorptionsmaterials 11 wirkt das Hindernis 
direkt auf das Hohlprofil 3 ein und verbiegt dieses. 

In Fig. 2 ist ein weiteres AusfUhrungsbeispiel eines 
Seitenschwellers dargestellt Dabei ist der Seitenschwel- 
ler mit 12 bezeichnet. Er besteht aus einem Hohlprofil 

13 mit AuBenwand 130 und einer AuBenhaut 14. In die 
durch das Hohlprofil 13 und die Aufienhaut 14 gebildete 
Hohlkammer 15 wird ein Formkdrper 16 aus einem Ab- 
sorptionsmaterial eingeschoben. 

Bei dem xsa Fig. 2 dargesteUteii Ausft&rungsbfcispvel 
ist die AuBenhaut 14 mit Hilfe von Schweifipunkten 
bzw. Kieten 17 an dem Hohlprofil 13 befestigt 

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf die vor- 
stehend " beschriebenen AusfQhrungsbeispiele be- 
schrfinkt So ist es beispielsweise radglich, die AuBen- 
haut bei den Seitenschwellern auch wegzulassen. In die- 
sen Fallen ergeben sich Seitenschweller, die den in den 
Fig. 1 und 2 dargestellten AusfOhrungsbeispielen ent- 
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sprechen, bei denen aber die AuBenhaut 4 bzw. 14 fehh. 
Die Absorptionsmaterialien mussen in diesen Ffillen di- 
rekt pait der AuBenwaiid des jeweiligen Hohlprofiles 
bcf estigt werden (z. R durch Kleben, durch direktes An- 
spritzenadgL). 

Ferner bezieht sich die Erfmdung nicht nur auf Sei- 
tenschweller, sondera bei den Karosserieteilen kann es 
sich auch um die A-, B- und/oder C-Siule eines Kraft- 
fahrzeuges handeln. Ein entsprechendes AusfQhrungs- 
beispiel fOr die B-S&ule zeigen die Fig. 3 und 4. 

Dabei ist mit 18 die B-Saule bezeichnet die auf einem 
nur schematisch angedeuteten Boden-Seitenschweller 
19 angeordnet ist Die B-Saule besteht im wesentlichen 
aus cinem Hohlprofil 20, und einem auflenseitig daran 
angeordneten Absorptionsmaterial 21, welches durch 15 
eine AuBenhaut 22, z. B. aus einem Metailblech, ver- 
deckt ist 

Die Befestigung der AuBenhaut kann anstatt mit Hil- 
fe an den Flanschen des jeweiligen Hohlprofiles ange- 
ordneter hakenfdrmiger Befestigungsteile (Fig. 1) auch 20 
dadurch erfolgen, daB die AuBenhaut ilber die Flansche 
des Hohlprofiles gebdrdelt wird. 



Bezugszeichenliste 

I Boden-Seiteuschwellci-, Seitcnschweller 
2SeitentQr 

3 Hohlprofil 
30AuBenwand 

4 AuBenhaut 

5, 6 hakenfdrmige Befestigungsteile 
7, 8 Hohlkammern 

9 Dichtung 

10 Hohlkammer 

I I Absorptionsmaterial, EA-Schaum 

12 Boden-Seitenschweller, Seitcnschweller 

13 Hohlprofil 
130 AuBenwand 

14 AuBenhaut 

15 Hohlkammer 

16 Absorptionsmaterial, Formkdrper 

17 SchwelBpunlo, Nlete 

18 B-S&ule 

19 Boden-Seitenschweller 

20 Hohlprofil 

21 Absorptionsmaterial 

22 AuBenhaut 

Patentanspruche 
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35 



40 
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1. Karosserie-Seitenteii, wie Boden-Seitenschwel- 
ler, A-, B-oder C-Sauie o. dgL eines Kraftfahrzeu- 
ges, wobei das Sehenteil (1 ; 12; 18) als Hohlprofil (3; 
13; 20) mit mlndestens einer Hohlkammer (7, 8) 
ausgebildet ist, gekennzeichnet durch die Merk- 55 
male: 

a) an der AuBenwand (30; 130) des Hohlprofi- 
les (3; 13; 20) ist eine an die auflere Kontur des 
Fahrzeuges angepafite zusatzliche AuBenhaut 
(4; 14; 22) bef estigt; eo 

b) durch die AuBenwand (30; 130) des Hohl- 
profiles (3; 13; 20) und die AuBenhaut (4; 14; 
22) wird eine weitere Hohlkammer (10; 15) ge- 
bildet; 

c) die weitere Hohlkammer (10; 15) Ist minde- 55 
stens tellweise mit einem Material (11; 16; 21) 
zur Dampfung der Kraft auf das Hohlprofil (3; 
13; 20) (Absorptionsmaterial) bei einem seitli- 



chen Aufprall auf das Kraf tfahrzeug . ausge- 

filllt; 

d) Hohlprofil (3; 13; 20), AuBenhaut (4; 14; 22) 
und Absorptionsmateriai (11; 16; 21) sind der- 
ail auf einander abgestimmt daB das Hohlpro- 
fil (3; 13; 20) bis zu einer vorgebbaren Auf- 
prallgeschwindigkeit keine Materialverfor- 
mung aufweist 

2. Karosserie-Seitenteii nach Anspmch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Absorptionematerial als 
vorgefertigter Formkdrper (16) in die weitere 
Hohlkammer (15) formschlussig einsetzbar ist 

3. Karosserie-Seitenteii nach einem der AnsprQche 
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die AuBen- 
haut (4; 14; 22) aus einem Metailblech, aus Kunst- 
stoff oder einem Metall-Kunststoff-Sandwichmate- 
rial besteht 

4. Karosserie-Seitenteii nach einem der Auspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die AuBenhaut 
(4; 14; 22) I6sbar an dem Hohlprofil (3; 13; 20) bef e- 
stigtist 

5. Karosserie-Seitcnleil nach Anspmch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Hohlprofil (3) mit haken- 
f5rmigen Befestigungsteilen (5, 6) versehen ist in 
die die randseitigen Bereiche der AuBenhaut (4) 
einsetzbar siixL 

6. Karosserie-Seitenteii nach Anspmch 4, dadurch 
gekennzeichnet daB die AuBenhaut fiber Flansche 
des Hohlprofiles (3) gebdrdelt sind. 

7. Karosserie-Seitenteii, wie Boden-Seitenschwel- 
ler, A-, B-oder C-Saule o. dgL eines Kraftfahrzeu- 
ges, wobei das Seitenteil (1 ; 12; 18) als Hohlprofil (3 ; 
13; 20) mit mindestens einer Hohlkammer (7, 8) 
ausgebildet ist gekennzeichnet durch die Merkma- 
le: 

a) auf der AuBenwand (30; 130) des Hohlprofi- 
les (3; 13; 20) ist eine Schicht eines Materials 
(11; 16; 21) zur Dampfung der Kraft auf das 
Hohlprofil (3; 13; 20) (Absorptionsmaterial) bei 
einem seitHchen Aufprall auf das Kraf tfahr- 
zeug angeordnet; 

b) die dem Hohlprofil (3; 13; 20) abgewandte 
Seite des Absorptionsmaterials (11 ; 16; 21) ist 
an die auBere Kontur des Fahrzeuges ange- 
paBt; 

c) das Hohlprofil (3; 13; 20) und das Absorp- 
tionsmaterial (11; 16; 21) sind derart aufeinan- 
der abgestimmt, daB das Hohlprofil (3; 13; 20) 
bis zu einer vorgebbaren Aufprallgeschwin- 
digkelt keine Materialverf onnung aufweist 

8. Karosserie-Seitenteii nach einem der Ansprflche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Absorp- 
tionsmaterial (11; 16; 21) aus einem Kunststoff- 
schaum, EPP oder einem metallhaltigen Schaum 
besteht 

9. Karosserie-Seitenteii nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB es sich bei dem Kunststoff- 
Schaum um elnen Po]yurethan-5chaum handelt 
10* Karosserie-Seitenteii nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet daB es sich bei dem metallhaltigen 
Schaum um einen aluminium- oder magnedumhal- 
tigen Schaum handelt 

11. Karosserie-Seitenteii nach einem der Ansprfl- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB es sich 
bei dem Hohlprofil (3; 13; 20) um ein aus einer 
Aluminium- oder Magnesiumlegierung bestehen- 
des StrangpreBteil oder einem Rollprofil aus Stahl 
handelt 
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12. Karosserie-Seitenteil nach einem der Anspru- 
che 1 bis 11, dadtirch gekennzeichnet daB das 
Hohlprofil (3; 13; 20) eine oder mehrere Hohlkam- 
01^111(7,8)6001211 

5 
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